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Responsabilité /
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Autonomie / .

Classification Evolution
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@ Technicien de la menuiserie : > Niveau |V 1. Intégration en équipe
et de 'agencement. : —~ | aar——| >

@ Intervient de la conception @ Titres: | . Autonomie totale sur ouvrage
. en I:Eure.au d etu*:fles ala _ — ® Compagnon professionnel, GEE——
- réalisation physique en atelier
- et sur chantier.
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— @ Menuisier qualifié, 3. Maitre-ouvrier / Chef d'equipe

- I 5 =
@ Technicien d'atelier ——— >

ou de chantier. o 4. Création d'entreprise ;:!
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Po6le Amont - Conception
Flux d'informations & Directives

- Maitre d'ouvrage (Client)
- Maitre d'ceuvre (Architectes)
- Bureau d'études et méthodes

!
Pole Transversal - Ressources’,

Flux de matieres premiéres

- Fournisseurs de bois et dérivés
- Fournisseurs de quincaillerie
- Composants industriels
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Pdle Aval - Réalisation
Flux d'intégration physique

- Gros ceuvre du batiment
- Second ceuvre (Electriciens, Plombiers)

‘xH - Equipes de pose
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I "] | Espace sec!entalre, contqolg gt
. » .« ergonomiquement optimise.

J\ Transformation pure de la matiere,
/ \ usinage de précision, assemblage.

' /
.- Machinesﬁxes,Commande

Numérique (C.N.), presses volumiques.

#_4; - Processus lineaire et optimise
== selon des fiches de débit.

_;_;*';'J . Une Double Identité : De IAteller au Chantler
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: . Espace nomade, soumis aux aléas -
LEnvironnement climatiques et a la co-activité.
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. Intégration au bati existant,

LObjectif ajustement in situ, finition penphenque

Outillage électroportatif, niveaux
Iaser nacelles, echafaudages

Gestion agile des aléas, dépose
hd'existants, coordination inter-métiers.
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Le Spectre d'Intervention : Géométrie et Espace

Menuiserie Exterieure
La Frontiere

- Quvertures (Chassis, portes d'entrée,
facades decoratives)
- Fermetures (Volets, portails)
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Menuiserie Intérieure
La Distribution

- Portes palieres et coulissantes
- Cloisons de distribution

- Escaliers et parquets massifs

Agencement
La Fonctionnalite

- Plafonds et habillages muraux
- Cuisines et dressings

- Mobilier meublant et comptoirs d'accueil




La Matériauthéque:Ma‘itrise de la Matiere o

Les Isolants & Barrieres
Le Confort

- Fibres végétales et minérales, isolants alvéolaires
- Pare-vapeur, barrieres d'étanchéité a l'air et a I'eau
- Résilients phoniques

Les Bois & Dérivés
L'Ame de I'Ouvrage

- Bois massifs, lamellé-collé, rétifié
- Materiaux en plagues (contre-plaqué,
particules, fibres, stratifié)
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Materiaux Connexes & Finitions
L'Hybridation

- Ossatures métalliques et aluminium
- Produits verriers (miroirs, vitrages techniques)
- Peintures, vernis, huiles de préservation, cires

Quincaillerie & Fixations
La Mobilité

- Organes de rotation et de coulissage
- Systemes de réglage tridimensionnel
- Adhésifs, colles, fixations mécaniques
(vis, agrafes, scellements)
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Le Cycle de Réalisation (Les 6 Fonctions)
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Reparation, entretien
préventif et curatif
des ouvrages.

Releve de cotes,
plans d'exécution,
.. quantitatifs matiéres.
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[ 4. Suivi & Qualité
.

Controle des conformités,
évaluation de I'avancement.

6. Communication

. 0 ‘Comptes-rendus, réunions de ©—
'. antier, coordination d'équipe.
- s

i
2. Fabrication |

Usinage, placage,

montage en atelier.

.
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Implantation, fixation,
étanchéité au bati.
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Plongée dans la Fonction 2: La Fabricationa" _

- Com——— . (IR E R

| Préparation

Fiches de debit
& contrats de

| Optimisation

Tri rigoureux
et préparation

||| des materiaux.

Usinage
Mise en forme
via machines

conventionnelles
ou a Commande

~| || Numérique (C.N.).

| Assemblage

Encollage,
pressage, et
integration de
sous-ensembles.

Finition
Pongage,
vernissage, et

pose précise des
quincailleries.

Logistique
Conditionnement
protecteur,
stockage et
chargement
soigne.

& NotebooklLM



Plongée dans la Fonction 3 : La Mise en CEuvre

Etape 1 : Sécurisation
Mise en place des EPI/EPC et organisation
MU sécurisée de la zone d'intervention.
?: 22~ Etape 2 : Préparation

Dépose minutieuse de I'existant, tri
© sélectif des déchets, approvisionnement.
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Etape 3 : Implantation
Relevé au niveau laser, tragage rigoureux
des axes et des reférentiels.

=51 (1 Etape4:Ajustement
f Mise en position provisoire, réglage
millimétrique (aplomb, niveau, équerrage).
hind
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Etape 5 : Fixation & Etanchéité
Fixation mécanique ou chimique, mise en
ceuvre des joints d'étancheéite.
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Etape 6 : Finitions Périphériques
Intégration des miroiteries, habillages, et
T raccords platre/peinture avec le bati.
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L'’Anatomie de I'Expertise

Les 6 piliers du savoir-faire (Compétences C1 a C6) évalués pour la certification.

C1:S'informer & Analyser

Décoder les données de définition, opératoires
et de gestion. Relever une situation de chantier.

Organiser la zone, implanter, poser et
ajuster milimétriquement sur chantier.

C2: Traiter & Préparer

Choisir les solutions techniques, établir
les plans (DAQ) et quantitatifs précis.

C5 : Maintenir

Assurer la maintenance périodique des

machines-outils et des ouvrages installés.

C3: Fabriquer

Conduire les opérations d'usinage, de

placage et de montage en toute sécurité.

C6 : Animer

Communiquer, rendre compte, et animer
activement la sécurité et |'equipe.
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Les Savoirs Technologiques (S1 a S9)

S4 : Mécanique et résistance
Statique, flambement, calcul de
charges et résistance des matériaux. -

S3: Le confort de I'habitat
Thermique, phonique, étanchéité
air/eau, et aeration.

S5 & S6 : Ouvrages et Matériaux |

Typologies constructives, comportement
au feu, et classifications.
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fabrication & Securité

Cinematique de coupe, machines C.N.,
. prévention des risques chimiques et poussiéres.

lq'FFS2 & S9 : Communication & Gestion

Conception DAO, plannings GANTT, gestion
rigoureuse des colits et des délais.
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La Matrice de Synthése : L'Action Eclairée par le Savoir

§d

Taches | TicheTs |
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- Compétences_

/ (Le Comment) .
T 7

. Savoirs g < /
(Sécurité
.CN.)

f—\' (Le Pourquoi) - 9 -;. : & 2~ &
;,."' — /. y i % | i
| i | de coupe)

- Chaque geste manuel du technicien est soutenu par une chaine
de compétences cognitives et technologiques rigoureuses.
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L'Equation de I'Evaluation : La Feuille de Route
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Sclences&Maths o |=-Technulngie SN APratique’en CCE:m— | I:
Analyse technique, Fet Préparation 2% lﬂjﬁmﬁﬁb " B angues,
Mathématiques, | (Cnr-.'_f_?u_)g oty Sia \rts Appliques,
Physique, TP. | = = Y EPS.
‘_‘J f(x) (gh)i J EE /
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L'excellence s'évalue sur le terrain : Le Controle en Cours de Formation (CCF) en entreprlse
et en atelier constitue le pivot absolu de l'obtention du diplome.
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