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Baccalauréat Professionnel
Technicien Menuisier-
Agenceur (TMA)

Du plan d’architecte a la réalité de I’'espace habité.
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Innovation

i Pedagnglqueg
. Parcours a la carte
__TI'EI'I'I E'_[ﬂ ! (choix d'options).
vers | Emplnlﬁ &
- . | P Annee de terminale
S_ECLl.l'iﬁﬂtlﬂ" j Création d'un O réorganisée autour
du Parcours C o Bureau des du projet de I'éléve.
- | ( I entreprises dans
o, Cratification financiére chaque lycee. ! Nouvelles missions
des stages (PFMP). | © d'accompagnement
. [ Ouverture de 20 000 pour I'équipe éducative.
o Places supplémentaires
Enseignements il en spécialisation -
o fondamentaux en =

classes réduites.

Dispositif de prévention
Tous Droits Ouverts.
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L’ADN du Meétier : La Place dans I’Acte de Construire

Conception & Décision ' |

Acteurs =
Maitre d'ouvrage, |

Maitre d'ceuvre, [
Architectes, R

| Gros ceuvre B
T =
- R NN

Traduit les concepts architecturaux en

|
\

I - processus de réalisation concrets.
—.__-_-'_ S ——— —— —h-.'-'.;______:_-;_ , |

i— Lo Pivot |- T !

Il Le Technicien
Menuisier-
Agenceur

L (TMA)

—

s

- _._ -_.
= ____-\_-.-__'-—n_

i

i

=

P

A% .4

]
. ———— . — = f——

[

I

Phase 3 : Aval

Acteurs

finitions

i
e — ———

Finalisation

Intervenants du
second ceuvre,

périphériques

S

.-"'..-"".-"':"-'. .rr

i

Autonomie progressive et
gestion de petites équipes.

& NotebookLM



Taxonomie des Ouvrages : Que fabrique le TMA ?

o f| Le Volume

L’Enveloppe | ©

(Extérieur) (Agencement)
- Fenétres, portes-fenétres - Rangements fonctionnels
et portes d'entrée. (cuisines, salles de bain,

dressings).

- Facades menuisées
décoratives. - Comptoirs et présentoirs
(magasins, lieux

- Fermetures : volets, d'exposition).

persiennes, portails.

- Habillages muraux et
plafonds décoratifs.

=

&= <

bution (Intérieur) \

- Cloisons et séparations d'espaces.
- Portes intérieures et coulissantes.
- Escaliers et parquets massifs.
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La Palette des Matériaux : Au-dela du bois massif

EPAISSEUR TYPIQUE: 20-40 MM

— PANNEAU OSB AME

IR o 7
} L el
: AT :'::_." i ﬁ: v 1
ll| |- I||' & _ .
e £
o J |I |'I I.I |'I' , ..:IJ' ||".I' II.I .I"I FIJ 5

! I

|
-

e e

' Les Bois & Dérivés

Massif, lamellé, reconstitué. Panneaux techniques
(stratifiés, mélaminés, particules orientées, fibres).

Fibreux minéraux et végetaux.
Acoustique, thermique, pare-vapeur.
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R-VALUE: 3.7 f INCH

R-VALUE: 3.7 / INCH _ PARE-VAPEUR INTEGRE

- PARE-VAPEUR
| INTEGRE

% it 3 - .“"-'_";:3-’_-
RESISTANCE |
ﬁLL'HLIMIDI 3

PROFIL

PVC U-PVC |

B~ N RN A AN —_ u R s
' L'lsolation & Etanchéité '
Fibreux minéraux et végetaux.

Acoustique, thermique, pare-vapeur.

ACIER INOXYDABLE 304 |
| DOUBLE
VITRAGE _ |
FEUILLETE |

e ey S S o

L— Quincaillerie & Connectique

N
e e e e .

|

Métal, verre, miroiterie, profilés aluminium/PVC.
Systemes d'automatisation et équipements techniques intégrés.
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Les Deux Mondes du TMA : L’Atelier vs Le Chantier

L’Atelier

(L'Environnement Contréle)

Environnement controlée
et sédentaire.

Machines fixes
(conventionnelles et
numeriques), systémes
de pressage et de
cadrage.

~ Preparation, optimisation
» des débits, usinage de
précision.

Imprévus, adaptation aux
supports existants,
relation client.

Machines électroportatives,
echafaudages, niveaux
lasers.

Co-activité avec d'autres
corps d'etat, gestion de la
sécurité (PPSPS), logistique
d'approvisionnement.
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Le Cycle de Réalisation : Synthése des Activités

(Entretien préventif,
diagnostic, réparation

Suivi & \\{F€
Controle ||

(Evaluation de
|'avancement,

Maintenance ||

(Rendre compte,
réunions de chantier,
2\ \\ animation d'équipe)

=\ §\  étanchéité sur
A\ chantier)

quantitatifs)

Installation |
(Implantation, fixation, |8

Préparation \|
(Relevé de cotes,
plans d'exécution,

Y ([ Fabrication '
(Usinage, mise en

It forme, montage en
atelier)




Zoom 1 : L’'Ingénierie & La Préeparation (La Téte Pensante)
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~ Diagnostic ~

Controle et réception de 'existant,
relevé de cotes de haute précision.

1
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| Conception

Etablissement des plans d’exécution,
épures et croquis de détail.

[y———

I T T T ] 1 T |
| [ [ 1 | 1 1 1 1 | | 1 |

| Méthodes

Recherche de solutions techniques,
élaboration des processus operatoires.

| Gestion

Planification de la realisation,
établissement des quantitatifs matériaux.




Zoom 2 : La Fabrication (La Maitrise de la Matiere)
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@
Débit & Usinage
Optimisation des
ateriaux, parametrage des
Commandes Numériques,
usinage des profils.

@
Mise en Forme

Cintrage sur moules,
placage des panneaux
et surfaces.

(PRAP, maintenance de 1¢" niveau, gestion
des machines dangereuses).

]

't3'r,"" gl
R e

Cadrage, application des
produits de traitement,
integration des vitrages et

quincailleries.
®

_o)
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Zoom 3 : La Mise en GEuvre sur Chantier (L’Integration)
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Equipement & Finition :

Réglage des mobilites,

installation des habillages,
raccordements périphériques.

Fixation & Etanchéité :
Ajustement aux supports, scellements,
application des isolants et joints.

——

Implantation : E
Relevé des référentiels, tragage des
axes et niveaux. 3 SN

Sécurisation & Logistique :
Installation des protections collectives,
approvisionnement, tri des déchets de dépose.
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. Poursuites et Evolution Professionnelle : Et aprés ?

iElnss FON

. Création ou reprise B / . 3

- d'entreprise artisanale.

|

BTS (Brevet de Technicien Supérieur) =
. en2ans (ex: BTS Développementet

[}
1 ----.-...-42:

| realisation bois). J T
T . T le Parcours
Spécialisation de consolidation

( Olll't tEME) de la réforme,

e—
Mention Complémentaire (MC) en

1 an (ex: plaquiste, agencement
technique).

Entrée immédiate dans

la vie active

Menuisier-agenceur qualifie,

Compagnon professionnel.

*

Evolution future : Chef

d'équipe, Mattre-ouvrier.




T

Un Maillon Essentiel

architectural, de l'ingénierie
technique et de l'artisanat
d'excellence.

L'alliance indispensable du design »

Un Profil 360°

Une autonomie totale, de Ia
modélisation intellectuelle
en atelier jusqu'a la résolution
de problémes sur le chantier.

Un Avenir Garanti

Un dipldme soutenu par de
puissantes réformes institutionnelles
pour un secteur en constante
recherche de talents qualifiés.




